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Vazeny zakazniku,

predkladame Vam Navod k pouZiti srovnavaci a tloustkovaci frézky STF-250-400.
Jeho dusledné dodrzovani Vam zajisti bezpecny chod stroje. Pfed pfistoupenim

k provozovani stroje je nutné si precist tuto pfiruCku a porozumet ji. To slouzi

k ziskani lepSich pracovnich znalosti o stroji, ke zvySeni bezpec€nosti

a k dosazeni lepSich vysledku v praci na stroji. Je nutné, abyste se s navodem

v plném rozsahu seznamil dfive, nez zarizeni uvedete poprvé do provozu.
Pozorné si prectéte vSechny pokyny pro bezpecny provoz stroje.

Prejeme Vam uspésnou praci a bezporuchovy provoz.

OZNACENI STROJE

Typ urCite z vyrobniho Stitku na stojanu stroje.
STF-250-400 srovnavaci a tloustkovaci frézka kombinovana

| d (2] -8 STF-250-400

Obj. €. 51.01-STF-250-400

Max. triska: 3mm

Otacky nozového hridele: 4000/min.

Svétlost protahu: 180mm

Pracovni Sirka: 250mm

Motor: 2,0kW, 400V/50Hz c €

Sériové cislo.:

PROTECO néaradi s.r.o.
Radlicka 2487/99, 150 00 Praha 5, www.proteco-naradi.cz
Tel.: 494 664 522-524; fax: 494 664 525; mobil: 777 747 747

Na stroji jsou umistény stitky, upozoriujici na nebezpeci.

Pozor! Vystraha! /\ /\ Pozor! Elektrické zafizeni.
Potfebné informace, Pred udrzbou nebo opravou,
navod k pouZziti stroje. VZDY ODPOJIT od sité&.
Upnout volné Casti odévu. @ . Uzivat ochranné bryle.
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BBEROEECO, -
1.0 VSEOBECNA BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA

Upozornéni
Pred pristoupenim k provozovani tohoto stroje si precCtéte vSechny tyto pokyny.
Uchovejte tyto pokyny pro budouci referenci.

1. Udrzujte prostredi pracovisté v Cistoté. Neuklizeny prostor pracovisté
a pracovniho stolu vede k riziku zranéni.

2. Vénujte pozornost prostfedi pracovisté. Nevystavuijte stroj pusobeni desté.
Nepouzivejte stroj ve vihkych nebo mokrych mistech. Udrzujte v prostoru
pracovisté dobré osvétleni. Nepouzivejte stroj v blizkosti hoflavych kapalin
nebo maziv.

3. Chrante se pfed urazem elektrickym proudem. Pfedchazejte dotyku téla
s povrchy napojenymi na kostru nebo na uzemneni.

4  Nedovolte jinym osobam, zvlasté détem, aby se v dobé Cinnosti zafizeni
dotykaly zafizeni nebo sitového napajeciho
kabelu a udrzujte tyto osoby stranou od pracovisté.

5. Pokud se stroj nepouziva, tak musi byt umistén v suchém,
uzavieném prostoru, mimo dosah déti.

6. Nepretézujte zarizeni. Zafizeni bude pracovat lépe a bezpecCnéji
pfi dodrZeni parametrd, pro které je uréené.

7. Pouzijte to spravné zafizeni. Nepretézujte stroj uskuteénovanim prace
uréené pro vykonnéjsi stroje! Nepouzivejte stroj pro takové ucely,
pro které neni urcen!

8. Noste patficny odév. Nepouzivejte volny odév nebo Sperky,
které by se mohly zachytit do soucCasti v pohybu. Pfi praci ve venkovnim
prostfedi se doporucCuje pouziti protiskluzové obuvi. Noste pokryvku hlavy
pro zakryti dlouhych viasu.

9. PouzZivejte ochranné pomucky. Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzijte obliCejovou masku nebo protiprachovou masku, pokud pfi hoblovani
dochazi k uvoliovani prachu.

10. Pripojte odsavaci zarizeni pokud je dané zafizeni opatfené pfipojkou
pro odsavani a shromazdovani prachu, zajistéte pfipojeni a patficné
pouzivani odsavaciho zafrizeni.

11. Nikdy netahejte za kabel pro odpojeni zastrCky ze zasuvky.
Chrarite napajeci kabel pfed pusobenim tepla, oleje a ostrych hran.

12. Zajistéte zpracovavany material. Kde to je mozné, tak pouzijte
k pridrzeni zpracovavaného materialu spony nebo svérky.

viv s
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Neprepadnéte. Vzdy udrzujte spravny postoj a rovnovahu.

Stroj peclivé udrzujte. UdrZujte fezné zafizeni naostrené a Cisté

a pro vymenu prislusenstvi. Pravidelné kontrolujte napajeci kabel a pokud
by doslo k jeho poSkozeni, tak jej nechte opravit od opravnéné servisni dilny.
Udrzujte ovladaci packy suché, Cisté a bez oleje nebo mazaciho tuku.
Odpojte stroj od napajeci sité, pokud se nepouziva, nebo pfed pfistoupenim
k udrzbé, nebo pred vyménou pfislusenstvi.

Pfed zapnutim stroje vzdy pfekontrolujte, zda byly odstranéné sefizovaci
klice a naradi.

Zabrafnte neumysinému uvedeni stroje do chodu.

Pfi zapinani stroje do zasuvky se ujistéte, Ze je vypinac v poloze ,vypnuto®.
Pokud se zafizeni pouziva ve venkovnim prostredi, tak pouzijte vyhradné
jen prodluzovaci kabely urCené pro pouziti ve venkovnim prostredi

a takto oznacene.

Budte pozorni. Sledujte, co pravé délate, v klidu uvazujte.

Neprovozujte stroj, jste-li unaven, pod vlivem Iéku, alkoholu nebo drog.
Prekontrolujte pracovni soucasti. Pfed dalSim pouzitim je potfeba zarizeni
pozorné prekontrolovat, zda pracuje spravné a zda plni svoji zamyslenou
funkci. Pfekontrolujte sefizeni a stav pracovnich soucasti, upevnéni
pohyblivych soucasti, poSkozeni soucasti, stav namontovani a vesSkeré dalSi
podminky, které by mohly ovlivnit provoz stroje. Ochranné kryty nebo jiné
soucasti, u kterych doslo k poskozeni, se museji nechat u opravnéného
servisniho stfediska patficnym zplsobem opravit nebo vymeénit, pokud neni
v provozni pfirucce uvedeno jinak. Poskozené spinacCe nechte vymenit

od opravnéného servisniho stfrediska. Nepouzivejte stroj, pokud spinac
nejde zapnout a vypnout.

Vystraha: Pouziti jakéhokoliv jiného prislusenstvi nebo pridavnych
zarizeni, nez jaka se doporucuji v této provozni prirucce, mize zptisobit
riziko zranéni osob!

Nechte vas stroj opravovat vyhradné jen kvalifikovanymi osobami.

Toto elektrické zafizeni odpovida pfislusnym bezpeénostnim predpisiim.
Opravy sméji uskute€novat vyhradné jen kvalifikované osoby a pfi pouziti
originalnich nahradnich dild, jinak by mohlo dojit k zavaznému ohrozZeni
pracovnika obsluhy.

Nikdy nepouzivejte stroj, pokud nema patficné kryty namontované

na svém misté a patfiéné sefizené.
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Nepouzivejte otupené noze, protoze se tim zvysSuje nebezpecli zpétného vrhu
zpracovavaného materialu.

Jakakoliv ¢ast nozového hridele, ktera se nepouziva pro hoblovani,

musi byt zakryta krytem.

Pfi hoblovani uzkého, kratkého zpracovavaného materialu je potfeba pouzit
tlacny pfipravek.

Pfi hoblovani uzkého zpracovavaného materialu se mohou pro zajisténi
bezpeclné prace vyzadovat dalSi opatreni, jako je pouZziti vodorovnych
pfitlanych zafizeni a pruzinové pfitlacovanych ochrannych krytu.
Nepouzivejte tento stroj pro hoblovani drazek.

Pred uvedenim stroje do chodu si pozorné prectéte navod k pouziti,

abyste predesli jakémukoliv riziku zranéni osob.

Pro zajisténi bezpecného provozu je potfeba v pravidelnych intervalech
kontrolovat ucinnost prostfedkd k ochrané proti zpétnému vrhu a rovnéz
podavaci valec.

Stroj vybaveny odtahovou hubici pro odsavani prachu a tfisek musi byt
napojeny na odsavaci zafizeni.

2.0 DOPORUCENI

Nikdo nesmi pfistoupit k praci na stroji pro zpracovani dreva, pokud nejdfive
neabsolvoval dostateCné zaSkoleni k tomuto typu prace a pokud neni pouCeny

o riziku, o potrebnych preventivnich bezpecnostnich opatfenich a o provoznich
pokynech pro ochranné kryty a pro povinna bezpecnostni zafizeni. Tento stroj je
zkonstruovany pro zpracovani dfeva a materialu odvozenych od dieva. Nesmi se
pouzivat pro jiné materialy.

DoporuCujeme vam, abyste si pfed pouzitim pozorné precetli tuto prirucku.
V zajmu dosazeni nejlepSich pracovnich vysledkd na Vasem stroji

a zajisténi plné bezpecnosti prace dodrzovali veSkeré zde uvadéné pokyny.
V zajmu zajisténi veskerych bezpecnostnich opatreni, zahrnutych v navodu
k tomuto stroji je zakazano provadéni jakychkoliv uprav stroje ze strany
uzivatele.

Pro spinéni vesSkerych hygienickych a bezpecnostnich podminek a pro
zajisténi spravné Cinnosti tohoto stroje se musi tento stroj pfipojit na systém
pro odsavani fezného prachu nebo trisek!

Durazné vam doporucujeme, abyste pfi pouziti stroje nosili ochranné bryle
a chranili si sluch.

Je velmi dulezité drzet ruce v dostatecné vzdalenosti od nebezpecnych
mist (nozovy hridel, podavaci systém).
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3.0 MANIPULACE SE STROJEM

Tento stroj se dodava plné smontovany. Pfi manipulaci se strojem pouzivejte schva-
lené zdvizné prostfedky a bezpecCna zarizeni. Pfed umisténim stroje na vhodné pra-
covni misto musi pracovnik obsluhy rozvazit, jak velké budou kusy materialu, které
se mohou v dané mistnosti zpracovavat.

Pro bezpecCnou praci se pozaduje dostatek prostoru kolem stroje. Pokud mate jisto-
tu, Ze dany prostor odpovida vasim pozadavkam, tak stroj vyrovnejte do roviny

s presnosti 1 mm / 1000 mm a pfiSroubujte jej na podlahu. V kazdém pfipadé musi
pracovnik obsluhy stroj spravné vyrovnat (pfilicovat) pfi pouziti ¢tyf sefizovacich
Sroubu (jsou umisténé v sefiditelnych nozkach). Nepfistupujte k montazi soucasti
(které byly odmontované) dfive, nez si pracovnik obsluhy precte cely navod

k pouZiti a nez se dobfe seznami se strojem. Nasadte podélné pravitko na vodici
drahu, nastavte podélny doraz a zajistéte je. V ramci dodavky pracovnik obsluhy
nalezne navod k pouziti a nezbytné montazni kliCe. Prekontrolujte stav stroje

a pocCet baleni, uvedenych na dodacim listu. Pokud by vzniknul néjaky nedostatek,
tak obvyklym zptisobem dodavku reklamujte u dodavatele.

Vystraha !
Pokud se uskutecCnuje reklamace dodavky, je tfeba to uvést na potvrzeni o pfijmu
zbozi. Na pozdé podané naroky nebude bran zretel.

Pro dodani je stroj namontovany na dfevéne prepravce s dfevenymi bloky na spodni
strané prepravky.

PROTECO naradi s.r.o. 8 www.proteco-naradi.cz
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4.0 PREPRAVA A SKLADOVANI

V prabéhu pfepravy a uloZeni je nutné chranit stroj pfed pusobenim nadmérnych
vibraci a nadmérné vihkosti. Stroj se muze ulozit v prostoru pod stfechou pfi teploté
vzduchu v rozsahu od -25°C do 55°C.

5.0 UMISTENI STROJE NA PRACOVNI MIiSTO

«  Odstrante plechové pfichytky.
«  Odstrante upevnovaci prvky, které drzi stroj na prepravce (Srouby a svorniky).
«  Zajistéte dostateCné velky volny prostor kolem stroje.
«  Stroj sundejte za pomoci dvou hranolu z pfepravni podlazky
(hranoly protahnéte pod stolkem protahu — viz. obrazek str.8).

6.0 USTAVENI NA PRACOVNIM MIiSTE

Pro zajisténi spravného sefizeni pracovnich ploch pfipravte stabilni, rovnhou plochu.

Vystraha !
PFi manipulaci davejte pozor, abyste predesli plisobeni narazi nebo nadmérnych sil,
které by mohly zpUsobit poSkozeni stroje nebo by mohly narusit sefizeni stroje.

7.0 PRIPRAVA K PROVOZU

Nelakované Casti stroje jsou z vyrobniho podniku opatfené velmi jemnou olejovou
vrstvou. Neni naprosto nezbytné ji pfed pouzitim stroje odstranovat. OvSem pokud
si prejete tuto vrstvu odstranit, tak mazete pouzit hadfik navihéeny benzinem.
Vytrete do Cistého stavu a potom naneste vhodny kluzny prostfedek.

8.0 PODMINKY PROVOZU

Tento stroj je urCeny pro praci v prostoru pod stfechou, pfi spinéni nasledujicich
podminek:

»  Teplota vzduchu: od 5°C do 40°C

«  Relativni vihkost: od 30% do 95% bez kondenzace

*  Nadmorska vyska: maximalné 1000 m
Tento stroj se musi pouzivat jako stacionarni zarizeni.
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9.0 ELEKTRICKE ZAPOJENI

Vystraha !
Pred pfipojenim k napajeci siti prekontrolujte, zda je napéti napajeci sité v souladu
s parametry dodaného stroje.

Pouzijte napajeci kabel s vodici o prafezu 1,5 mm? (minimalné) se zesilenou izolaci.
Pokud délka kabelu od rozvadéce ke stroji pfekracuje 10 metru, tak pouzijte kabel

s vodici o prufezu 2,5 mm?2. Vnitfni zapojeni (motor, spinac, vinuti, a tak dale) je
provedené z vyrobniho podniku.

Trifazova 400 V pripojka:

Tato pripojka se musi uskuteCnit pomoci CtyrvodiCoveho kabelu podle

normy 16 A tfi pdly + zemnici kolik. Tfi vodi€e jsou uréené pro napajeni (L1, L2, L3)
a Ctvrty vodi€ (Zluto / zeleny) je zemnici.

Dilezité upozornéni:

U tfifazové pfipojky je nezbytné prfekontrolovat spravny smér otaceni hridele
motoru, aby se pfedeslo vzniku jakychkoliv problému s femenovymi pohony.

Je velmi dulezité uvést motor do pohybu nejdfive bez hnaciho femenu. Pokud je
to tfreba pro dosazeni spravného sméru otaceni pro normalni smeér rezu: prohodte
polohu dvou ze tfi napdjecich pfivodd od napajeci sité. Pokud by doslo ke zméné
na tfifazovém napdjeni (rtzné napajeci body, vice nez 1 napajeci zasuvka v rozvo-
du, atd.), je velmi dulezité tuto kontrolu sméru otaceni podle vySe uvedenych udaju
zopakovat.

Upozornéni:
Pro teplotu pod 10°C doporu€ujeme nechat motor prohfat chodem naprazdno
pred uskute¢nénim jakékoliv funkce.

Vystraha !

Pfed sefizovanim nebo pfed vyménou nozu a pred uskuteChovanim jakychkoliv
udrzbarskych nebo opravarskych Cinnosti odpojte stroj od napajeci site.

Pokud pracovnik obsluhy stoji na strané stroje v misté proti nozovému hfideli (hob-
lovani — zprava doleva!), tak se musi nozovy valec otacet po sméru otaceni
hodinovych rucicek (tedy doprava). Smér otaceni se muze u tfifazovych motorud
zménit pomoci zamény (prohozeni) napajecich vodi¢l dvou za sebou jdoucich

fazi (Cerny anebo hnédy).
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Pozor:

V pfipadé opacného sméru otaCeni nozoveho hfidele hrozi na stroji nebezpeci
zranéni. Zapnéte stroj jen na kratkou dobu ke zjisténi spravného smeéru otaceni.
Tento stroj je také vybaveny elektromagnetickou tfeci brzdou motoru, ktera pfi
vypadku proudu stroj témér okamzité zastavi.

Pokud brzda nefunguje spravné, tak je zakazané stroj provozovat.

Spina€ musi byt vypnuty, kdyZ se stroj pfipojuje k napajeci siti. Spinac se pfi vypad-
ku napajeciho napéti automaticky vypne cestou podpétové ochrany, to znamena,
Ze po obnoveni napajeciho napéti je potreba spina€ na stroji opét zapnout. Pokud
by se stroj vypinal ¢astéji za sebou (dvakrat nebo tfikrat), tak stroj pfekontrolujte
(funkce motoru, otupeny nastroj, atd.). Stroj se mize pomoci visaciho zamku

na spinaci zajistit pfed neopravnénym pouzitim.

Upozornéni:
Pokud neni ochranny systém piné uvedeny do vychoziho stavu, tak Cinnost
blokovaciho obvodu zabrani rozbéhnuti motoru.

10. SCHEMA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI
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Trifazové zapojeni
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11.0 VSEOBECNE UDAJE

Kombinovana frézka umoznuje srovnavani a tloustkovani obrobku na bazi dreva.

Srovnavani:
Sefiditelny horni pfedni stul, maximalni tloustka ubirané tfisky jsou 3 mm.

Tloustkovani:

VySku stolu sefizujte rucnim kolem a zajiStujte blokovaci packou. Ubirana triska
do 2,5 mm. Odsavaci hubice je jiSténa zapadkou proti oddaleni od nozového
hridele.

12.0 TECHNICKE UDAJE

Motor 2 kW

Stolek srovnavaci frézky 1085 x 250 mm
Stolek tloustkovaci frézky 600 x 248 mm
Pramér nozového hfidele 75 mm
Pracovni otacky motoru 50Hz 4000 ot./min.
Uhel sklonu pravitka max. 45°
Odsavani (od sbérné hubice) truba @ 100 mm
Pocet nozll v nozovém hfideli 3 ks
Maximalni vySka dfeva pro tloustkovani 180 mm
Maximalni tloustka ubirané tfisky pfi srovnavani 3,0 mm
Maximalni tloustka ubirané trisky pfi tloustkovani 2,5 mm
Maximalni Sifka obrovku pfi srovnavani 250 mm
Hmotnost stroje 150 kg

13.0 HLUCNOST STROJE

Vyrobce musi informovat uzivatele o nasledujicich udajich :
«  ekvivalentni pribézna hlukova hladina (Laeq), pokud posledné uvedena
hodnota prekraCuje 70 dB(A) na pracovnim stanovisti.
« hladina akustického vykonu (LWA), pokud hodnota Laeq prekracuje 85 dB(A)
na pracovnim stanovisti,
«  $piCkova tlakova uroven (Lpc), pokud prekracuje 135 dB(A) na stanovisti,
*  pouzité méfici metody.

PROTECO naradi s.r.o. 12 www.proteco-naradi.cz
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Referen€éni normy: ISO 7960
Definice
«  Ekvivalentni prubézna hlukova hladina (LAeq) v dB(A), pfedstavuje nejcastéji
poskytovany udaj: Charakterizuje pfijimac¢, poskytuje pfijatou hodnotu jako
funkci prostredi, podle vzdalenosti od zdroje anebo na zakladé zkusebniho
postupu pro denni expozici v dobé 8 hodin.
* Hladina akustického vykonu (LWA) v dB(A): Charakterizuje zdroj hluku,
poskytuje vlastni hodnotu stanovujici hluk, emitovany danym zdrojem
nezavisle na prostredi.

Nize uvedena tabulka uvadi pro kazdé prac. stanovisté nasledujici hodnoty:
«  Ekvivalentni pribéznou hlukovou hladinu zalozenou na standardnich
zkuSebnich postupech.
* Hladinu akustického vykonu:
- bez zatéze a bez odsavani prachu
- se zatézi a s odsavanim, ale bez zapocitani hluku od samotného odsavani.

Na uroven hluku ma velky vliv usporadani budovy, umisténi daného stroje v budove,
a pfitomnost odsavaci jednotky v blizkosti. Napfiklad pro feznou rychlost 20 m/s

na tloustkovacim stanovisti a pro rychlost odsavaného vzduchu v odsavaci jednotce
10 m/s namisto 20 m/s se uroven hluku snizi asi 0 9 dB(A). Ekvivalentni pribézna
hlukova hladina 85 dB(A) se povazuje za prahovou hodnotu nebezpeci pro celoden-
ni expozici po dobu 8 hodin.

Prahova hodnota pro 4 hodiny je 88 dB(A), pro 2 hodiny 91 dB(A), pro 1/2 hodiny
97 dB(A) a pro 1/4 hodiny 100 dB(A). Pfi kazdém sniZeni doby expozice na polovinu
se muze prahova hodnota nebezpeci zvySsit o 3 dB(A).

Pouzivani muslovych chranic€u sluchu (sluchatek) k ochrané proti hluku poskytuje
snizeni hlukové hladiny o 15 dB(A), ve vSech pfipadech tak muzete byt pod praho-
vou hodnotou nebezpeci bez omezeni doby expozice.

STF-250-400 hladina hluku stroje

akustisky tlak na pracovisti hladina akustického vykonu
LAeq v dB(A) LWA v dB(A)
pracovisté bez zatizeni | se zatizenim | bez zatizeni | se zatizenim
srovnavaci frézka 85,5 92 89 98,5
tloustkovaci frézka 94 94,5 107 108
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14.0 ODSAVACI SYSTEM

Tento stroj musi byt v pribéhu jakékoliv €innosti napojeny na odsavaci
zarizeni pro odsavani rezného prachu!

Toto odsavaci zafizeni musi poskytovat tok vzduchu s rychlosti nejméné 20 metru
za sekundu. Pro pfipojeni je potfeba pouZzivat ohebnou odsavaci hadici o priméru
100 milimetrd. Ohebna odsavaci hadice se musi pfipojit na odsavaci hubici
s nasledujicim umisténim:
«  Srovnavaci frézka - odsavaci hubice je umisténa v prostoru tloustkovaciho
stolu pod hoblovacim stolem.
» Tloustkovaci frézka - pouziva se stejna odsavaci hubice jako pro srovnavani,
ale je otoCena do horni polohy nad hoblovacim stolem..
Likvidaci dfevnich zbytkl je potfeba uskutechovat ekologickym zplsobem,
aby nedochazelo k zatézovani zZivotniho prostredi.

15.0 SERIZENi STOLU SROVNAVACKY

Metodika sefizeni stoll bez specialni servisni vybavy.

Pouzité pfipravky a pomucky:
* dokonale rovny kovovy profil nebo dfevény hranol o délce cca 100 cm
s jednotnou tloustkou
* montazni naradi (imbus klic, Sestihranny kIlic, ...)
* uchylkomér nebo posuvné méfitko (na pouzitém méfidle zavisi dosazena
presnost)

Sefizeni pevné Casti stolu.

1) z hoblovky odmontujte bezpecCnosti pfiloznik (flexibilni kryt valce) a posuvné
vodici pravitko

2) odklopte stavitelnou Cast stolu nebo ji nastavte do spodni polohy

3) dokonale ocCistéte povrch pevného stolu

4) natoCte nozovy valec tak, aby noze byly
schovany pod litinovymi stoly

5) nejprve prilozte kovovy profil nebo dfevény
hranol naplocho pfes stll na obrobenou
plochu boc€nice na strané pantového
uloZeni a sefidte pevny stul do roviny
s bo¢ni plochou
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6)

Polozte kovovy profil nebo dfevény hranol naplocho na povrch pevného

stolu na strané tak, aby jeho Cast pfeCnivala nad povrch valce
a posuvnym mefitkem zajistéte vzdalenost

polozte kovovy profil nebo dfevény hranol naplocho na povrch pevného stolu

na strané nastavovacich Sroubu tak, aby jeho ¢ast pfe¢nivala nad povrch

valce a posuvnym péfitkem zjistéte vzdalenost mezi povrchem valce

a hranou dfevéného hranolu

podle nameérenych hodnot zvolte postup vyrovnani stolu

a) pfi minimalnich odchylkach je mozné ve vétsiné pripadua stul vyrovnat
béznymi ovladacimi prvky

b) pokud jsou rozdily mimo rozsah nastavovacich prvka pouzijte postup
odkolikovanim

Vyrovnani stolu ovladacimi prvky:

9)

podle hodnot naméfenych v bodech 6 a 7 vyrovnavejte stul povolovanim
(utahovanim) mechanismu vysunuti (A) (poloha nastaveni se aretuje
zapus$ténou matici uvniti plastového ovladaciho madla) na strané jedné

a povolovanim (utahovanim) vymezovacich Sroubl (B) na strané druhé.

Pfi tomto postupu nastavovani je nezbytné mit odaretovany excentr aretace
vyklopeni stolu, aby nezkresloval vysledky nastaveni. Vzdy nejprve pfiblizné
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vyrovnejte stranu (A), poté sezizeni vylepSete na strané (B)
- pro dosazeni pozadovanych vysledku je nutné cyklus méfeni na obou
stranach a vyrovnani Srouby opakovat nejméné 3x do chvile, kdy namérené
hodnoty budou odpovidat pozadovanym tolerancim

10) pfesné nastaveni zaaretujte utaZzenim kontramatic stavécich Sroubu

11) pro vyrovnani posuvného stolu vyuZijte nastaveny pevny stil z néhoz pomoci
presnych lati (profili) pfeneste vyrovnavani stolu na stul posuvny

12) nejprve pfiblizné vyrovnejte stranu (A), poté sefizeni vylepSete na strané (B)
- pro dosazeni pozadovanych vysledku je nutné cyklus méfeni na obou
stranach a vyrovnani Srouby opakovat nejméné 3x do chvile, kdy namérené
hodnoty budou odpovidat pozadovanym tolerancim

13) pfesné nastaveni zaaretujte utaZzenim kontramatic stavécich Sroubu

Sefizeni rovinost - postup odkolikovanim:

Pokud jste naméfili rozdily mimo rozsah nasta-
vovacich prvkul, bude nutné pro dalSi vyrovnani
vyrazit (odvrtat) kolik u stavéci patice od litinového
stolu na strané pantu.

14) vytuknéte (odvrtejte) koliky zajistujici
vychozi polohu stolu

15) polozte kovovy profil nebo dfevény hranol naplocho na povrch pevného stolu
na strané (viz. foto 15) tak, aby jeho €ast precCnivala nad povrch valce
a posuvnym meéfitkem zjistéte vzdalenost mezi povrchem valce a hranou
dfevéného hranolu
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16) polozte kovovy profil nebo dfevény hranol naplocho na povrch pevného stolu
na strané nastavovacich Sroubu tak, aby jeho ¢ast precnivala nad povrch
valce a posuvnym mefritkem zjistéte vzdalenost mezi povrchem valce
a hranou dfevéného hranolu

17) pomoci excentru (na strané pantu) vyrovnejte pfiblizné polohu stolu

18) na strané stavécich Sroubl neni vyrovnavaci excent. Vyrovnani se provadi
pouze v rozsahu stavécich Sroubl. Vyrovnani provedte jednim ze Sroub
a druhy ru¢né dotahnéte, aby nedochazelo k pohybu (nestabilité stolu).
Skolikovani této strany je sefizeno z vyroby a neni tfeba a jeho zménu muze
provadét pouze servisni technik.

Pro dosazeni pozadovanych vysledku je nutné cyklus méfeni na obou stranach

a vyrovnani Srouby (body 15, 16, 17, 18) opakovat nejméné 3x do chvile, kdy
naméfené hodnoty budou odpovidat pozadovanycm tolerancim. Stejnym zpUsobem
postupujte u vyrovnani posuvné c¢asti stolu.

19) vzhledem k sefizeni stold k povrchu valce je pfed pouzitim nutné vyrovnat
noze hoblovky s povrchem valce, aby jste docilili rovného hoblovaného
povrchu. K vyrovnani pouzijte ustavovace nozu nebo postupujte pomoci
posuvného méfitka, obdobné jako pfi vyrovnani stolu.

20) v souladu s navodem k obsluze na HP sefidte vySku stolu a bfit noze
cca. 1 mm nad povrch valce.
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16.0 PRACOVNI CINNOSTI NA STROJI

Srovnavani plochého zpracovavaného materialu

Plochy kus poloZte na srovnavaci stll, levou rukou zvednéte kryt nozového hfidele,
sefidte na pozadovanou vysku a stroj spustte. Obrabény kus pfitlaujte

a posunujte nad nozovy hridel, ruka se pfemistuje nad krytem, posouvani materialu
se déje pomoci pazi, nikoliv télem! Obrabénym kusem nesmite pohybovat zpét
pres nozovy hridel!

Srovnavani uzkého zpracovavaného materialu

PFi hoblovani uzkych kusu nastavte kryt nozového hfidele do takové polohy, aby
byla vzdalenost mezi zpracovavanym materialem a krytem nozoveho hfidele
maximalné 5 mm. Potom zapnéte stroj a tlacte material proti nozovému hfideli (mezi
krytem noZového hfidele a pravitkem).
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Srovnavani se sklopenym pravitkem
Pfekontrolujte uhel podélného pravitka pfi uvolnénych malych klikach (v poloze 90°
jsou zajisténé), opét pritahnéte malé kliky a zapnéte stroj. TlaCte hranu zpracovava-
ného materialu dopfedu a proti pravitku.

CZ

Srovnavani obrobku malé délky
Pfi hoblovani kratkého zpracovavaného materialu pouzivejte specialni drzak.
Mozné provedeni je znazornéné na nasledujicim obrazku.

Srovnavani obrobku malého prirezu

Vystraha! Pfi nespravném vedeni zpracovavaného materialu podél pravitka hrozi
nebezpeci zranéni. Pouzijte dfevéné uhlové pravitko z vlastni vyroby. Pfichytte je ke
kovovému pravitku (napfiklad pomoci dvou Sroubovych pfichytek).
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17.0 SERIZOVANI TLOUSTKOVACI FREZKY

Postupujte pozorné - naro¢né na odbornou zpusobilost !

Tloustkovani

Dle popisu nize nastavte frézku srovnavaci / tloustkovaci na proces tloustkovani:
«  Odijistéte rameno krytu nozového hfidele a preklopte jej do zadni polohy.
+ Premistéte pravitko do nejzazsi krajni polohy (vpravo na srovnavacim stole).
+ Uvolnéte pomoci pak s excentry srovnavaci stoly a odklopte je.
*  Pomoci ruéni paky zapnéte podavaci zafizeni.
* Nastavte tloustku odebirané tfisky a pfipojte odsavaci zafizeni.

max. tloustka
odebirane
tiisky 1,5mm

max. tloustka
odebirané
tiisky 2,5mm

max. tloustka
odebirané
trisky 0,5mm
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Sefizeni stolu

Pred tloustkovanim opracujte alespon jednu stranu obrobku na srovnavacce
tak, aby byla zajiSténa jeho rovinnost. Jinak bude stul srovnavacky kopirovat
nerovnost obrobku.

Pro spravné urceni tloustky ubirané tfisky prosim pouzijte pfedchozi obrazky.
Jedna se o univerzalni hodnoty, které jsou zavislé na tvrdosti obrobku, Sifce
materialu a pozadované kvalité. Pfesto zasadné nedoporuCujeme v zajmu
Vasi vlastni bezpec€nosti tyto hodnoty pfekraovat. Tloustkovani je finalni
operaci, proto obecné plati projet material rad€ji opakované pfi nizsi tloustce
trisky v zajmu zachovani kvality.

Pro zlepseni kluznosti potrete pred obrabénim povrch stolu
tloustkovacky vrstvou parafinu.

Paku zajisténi stolu uvolnéte a tloustkovaci stul nastavte na pozadovanou
vySku pomoci ru¢niho kola. Obrabény kus polozte na tloustkovaci stul
neobrobenou stranou nahoru. Stul vysurte otacenim ruéniho kola do takové
vySky, az se obrabény kus dotkne omezovaci listy max. tfisky. Zpétnym
pohybem ru¢niho kola pohybujte stolem smérem doll az na poZzadovany
ubér (tfisku). Velikost tfisky je maximalné 2,5 mm.

Tloustku obrobeného kusu Ize odecCist na méfitku polohy stolu. Po sefizeni
stul zajistéte. Stroj spustte a obrabény kus posunujte do zabéru.

Nestejné silné kusy zasunujte vzdy silnéjSim koncem dopredu.

Pracovni prostor
PFi tloustkovani stljte na Cele tloustkovaciho stolu a to na té strané,
kde je umisténé rucni kolo.

Bezpeénostni prostredky

Pfi praci se strojem musi pracovnik obsluhy nosit kratkou zesilenou zastéru

a bezpecnostni bryle. Je vhodné pouzivat prostfedky pro ochranu sluchu proti
hluku a doporu€enou pracovni obuv. Je zakazano pouzivat pracovni plasté.

Kvalifikace pracovniku
S timto strojem sméji pracovat vyhradné osoby, které se podrobné seznamily
s ohsahem tohoto navodu na pouziti.
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18.0 NASTROJE

Doporuéené nastroje

Noze v hfideli museji byt ozna¢ené jménem vyrobce nebo jeho logem (znacka)
a udajem maximalni pfipustné rychlosti otaceni. Vhodnymi nastroji pro tento stroj
jsou noze systému HSS 250 x 30 x 3 mm, které museji odpovidat pozadavkum
normy EN847-1.

Vyména a sefizeni nozu

* Vystraha! Pred pristoupenim k jakémukoliv sefizovani odpojte stroj
od napajeci sité.

«  Pfed vyménou nozl odklopte hoblovaci stoly stranou.

«  Pomoci kli¢e uvolnéte pét Sroubu (4).

* Nuz (2) se samocinné vysune pusobenim sily pruziny (1).

«  Vyjméte n0z a vycistéte dosedaci plochu.

«  Peclivé ocistéte novy nuz.

«  Osadte novy nuz pomoci zasroubovani péti Sroubul (4) tak, aby ntz
preCnival nad povrch (teCnu) nozoveho hfidele o maximalné 1,1 mm.

*  Vyrobce doporucuje hodnotu pfevyseni od 0,7 do 0,8 mm.

*  Potom pomoci péti Sroubu rovnomérné pfitahnéte pfitlacny klin.

*  Po dokonceni vSech vySe uvedenych kroku se ujistéte, zda je vSech
pét Sroubl na patficném misté, pfipevnéte vdechny ochranné kryty a potom
zkuste uveést stroj do chodu stisknutim tlacCitka ,,zapnout” (,ON").

Vystraha !
Nepouzivejte noze se Sifkou pod 17 mm. Jejich upeviovaci prostor je pfilis maly.
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19.0 UDRZBA

Pred pristoupenim k jakymkoliv udrzbafskym a opravarskym Cinnostem odpojte stroj
od napajeci sité. Vypnéte stroj a uzamknéte hlavni spinac.

Napnuti klinového remenu pohonu nozového hridele

Sejméte odnimatelny boc¢ni kryt stroje. Pomoci dvou matic na napinacim Sroubu
zmeénte polohu natoCeni drzaku elektromotoru tak, aby byly femeny pohonu
nozového hridele dostateCné napnuty. Polohu opét zajistéte dotazenim matic

a nasadte zpét odnimatelny kryt. ZatlaCite-li rukou na spravné napnuty femen silou
cca 20 N (asi 2 kg), mél by se prohnout asi 0 10 mm.

Mazani

«  Stroj je namazany z montazni linky vyrobce.

«  Elektromotor v zasadé nevyZaduje udrzbu (utésnéna loZiska).

«  Hfidele srovnavaci / tloustkovaci frézky jsou ulozené v bezudrzbovych
utésnénych loZiscich.

+  Stroj je potfeba Cistit jednou tydné, nebo vzdy po jeho intenzivnim pouZiti.

* Podavaci valce dfeva pro tloustkovani vykazuji pfi zpracovani pryskyfricného
dfeva nebo topolu sklon k zanaseni. Je potfeba valce a pouzdra lozisek
udrzovat v Cistoté.

*  Povrch stolku je potfeba pravidelné stfikat produktem pro zlepSeni smykani
a klouzani (Ize pouzit i parafin), aby se dosahoval lepsi skluz
zpracovavaného materialu.

«  Valcové vedeni stolu tloustkovaci frézky a zdvizny sloupek je potieba vycistit
a oSetfit pomoci produktu pro zlepSeni klouzani.

»  Nedoporuc€ujeme pouziti pfili§ mastnych produktu, které vykazuji tendenci
ke spojovani s dfevnim prachem a vedou ke ztiZzeni pohyblivosti.

Stil srovnavaci frézky
SoubéZnost mezi pracovnim povrchem srovnavacich stolt a nozového hridele je
nastavena ve vyrobnim podniku.

Stolek tloust’kovaci frézky
SoubéZnost mezi pracovnim povrchem stolu a noZového hfidele je nastavena
ve vyrobnim podniku.
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20.0 ODSTRANOVANI ZAVAD

K Zadné poruse by nemélo dojit, pokud stroj provozujete spravnym zpusobem,
a pokud v pravidelnych intervalech uskuteCnujete pfisluSnou udrzbu. Pokud ulpiva
prach na noZzovém hrideli, nebo pokud dojde k zaplnéni odsavaci hadice, tak pred
pristoupenim k jakékoliv oprave vypnéte stroj, aby nedoslo k néjakym skodam.
Rovnéz je potfeba neprodlené vypnout stroj tehdy, pokud dojde k ,zakousnuti®

zpracovavaného materialu.

V takovém pfripadé provedte neprodlenou vymenu materialu. Pokud stroj
vykazuje zvySeni vibraci, pfekontrolujte umisténi stroje, jeho upevnéni nebo

vyvazeni nastroje.

Stroj nepracuije.

Pfekontrolujte elektrickou instalaci
a pfipojeni k napdjeci siti.

Tloustkovaci stul - posuv
neklouze snadno.

Uvolnéte prichytné paky stolku.

Vykon stroje neni dostatec¢ny.

NoZze jsou otupené.

Je nastaveny pfili$ silny odbér tfisky a pracovnik obsluhy
jej musi nastavit v souladu s tvrdosti dieva.

TlouStkovaci stll neni Cisty.

Klinovy femen nozového hfidele neni
spravné napnuty.

Elektromotor neposkytuje dostatecny vykon,
je nezbytné privolat kvalifikovaného
elektrotechnika.

Stroj vibruje.

Noze jsou otupené nebo jsou nespravné sefizené.

Noze nemaji stejnou Sirku.

Stroj je nainstalovany na nerovném povrchu.

Na stroji neni mozné
uskutec€nit tloustkovani.

Je nastaveny pfiliS silny odbér tfisky.

Tloustkovaci stll neni Cisty.

Tloustkovaci stil neni namazany parafinem.

Zpracovavany kus pfi srovnavani
narazi proti zadni ¢asti stolu

Jsou nespravné sefizené noze nebo stoly srovnavacky
(viz. kapitola 15. Sefizeni stoll srovnavacky)

Dochazi k ,prohoblovani®
na konci zpracovavaneho
materialu.

Je nerovny povrch pro hoblovani.

Jsou nespravné sefizené noze nebo stoly.

Nespravné vedeni obrabéného materialu.
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21. VYKRESY SOUCASTI - ROZPADOVE SCHEMA
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22. SOUPIS SOUCASTI

CZ

Cislo | nazev dilu poCet | Cislo |nazev dilu pocet

1 prava a leva opérna deska 1 49 | sestava tloustkovaciho stolu 1
3 deska 2 50 | zdvizna trubka 1
4 prava deska 1 51 konzola zdvizné trubky 1
5 loziskova trubka 1 52 | opérny zakladni dil 1
" opérna zakladni &ast 4 53 prevodova sestava 1
12 prava opéra nozoveého hfidele 1 54 sefizovaci lista 1
13 [leva opéra nozového hfidele 1 55 | blok 1
14 pravé sefizovaci kFidlo 1 56 blok 1
15 levé sefizovaci kfidlo 1 57 sestava zajiStovaci listy 1
16 pravy zajistovaci blok 1 58 ruéni kolo 1
17 [levy zajiStovaci blok 1 59 krouzek “C* 1
18 [ zadni stdl 1 60 ukazovatko 1
19 | pfedni stul 1 61 hloubkova stupnice 1
20 sefizovaci osa 2 62 podlozka 1
21 kovova deska 2 63 tloustkovaci stul 1
22 sestava zajistovaci packy 2 64 deska 4
23 excentrické pouzdro 2 66 pfevodovka 1
24 Sroub M8 x 8 2 67 prevod 1
25 blok proti zpétnému odhozeni 20 68 vodici Sroub 1
26 osa 1 69 pfevodova osa 1
27 opérna osa 2 70 pouzdro 1
28 [ Sestihranna matice M10 4 72 | zajiStovaci packa 1
30 | stupnice 1 74 | sestava ovladaci packy 1
31 sefizovaci kolo 2 75 sestava fetézového kola 1
32 polohovaci deska 1 76 sestava ozubeného kola 1
33 [stupnice 1 77 |sestava napinaciho systému 1
35 svornik se Sestihr. hlavou M10 x 60 2 78 kolik 1
36 [sestava fezného bloku 1 79 |dlouhy kolik 1
37 pouzdro valivého loziska 2 80 ozubené kolo “+* 2
38 femenice nozového hfidele 1 81 podavaci valec 1
39 [sbérac trisky 1 82 pfitlacny valec 1
40 nozovy hfidel 1 83 pouzdro 4
41 rozpérny klin 3 84 zavrtny svornik 4
42 nuz 250 x 30 x 3 3 85 |pruzina 1
43 pruzina 6 86 pfipojovaci deska 1
44 prachovy vystup 1 89 ozubené kolo “I* 1
45 hlavice prachového vystupu 1 90 fetézové kolo “+* 1
46 | zajiStovaci deska 1 91 pogumované kolo 1
47 | vymenna deska 1 92 ozubené kolo “+* 1
48 | Sroub M5 x 6 2 94 napinaci deska 1
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Cislo | nazev dilu poCet | Cislo [nazev dilu pocet
95 pruzina 1 505 | matice M10 8
97 | vodici pravitko 1 506 |Sroub M5x8 5
98 ochranny kryt noZového hfidele 1 507 | Sroub M5 x 8 4
99 deska pravitka 1 508 | svornik se Sestihr. hlavou M8 x 16 2
100 [opérna deska 1 509 [ Sestihranna matice M8 8
101 | vodici deska 1 510 |podlozka @5 12
102 | kovova deska pvravo 1 511 | podlozka @8 22
104 | pfipojovaci deska 2 512 | Sroub s vnitfnim Sestihranem M8 x 25 4
105 | pfiloznik 1 513 | pruzna podlozka &8 18
106 [leva kluzna deska 1 514 | Sroub s vnitfnim Sestihranem M8 x 25 4
108 | rukojet 1 515 | pruzna podlozka &8 4
109 | zavrtny svornik 2 516 | Sroub s vnitfnim Sestihranem M8 x 30 2
110 | ochranny kryt 1 517 | kolik A8 x 30 2
111 | deska citlivého spinace 1 518 | Sroub s vnitfnim Sestihranem M8 x 30 4
112 | kratka polohovaci lista 1 519 [ svornik se Sestihr. hlavou M6 x 10 2
113 | dlouha polohovaci lista 1 520 | Sroub M6 x 20 1
114 | femenice motoru 1 521 | Sestihranna matice M16 4
115 | kovova trubka ve tvaru “U® 1 523 | krouzek “C* @12 2
116 | zajiStovaci packa 1 525 | kolik 5x 16 1
117 | dlouha zajiStovaci packa 1 526 | Sroub s vnitfnim Sestihranem M5 x 12 1
118 | kratka zajistovaci packa 1 528 | Sroub M4 x 6 2
119 | Zelezny uhelnik 1 529 | svornik M6 x 10 15
120 | opérna deska 1 531 | kolik 6 x 20 1
121 | ochranna deska 1 532 [krouzek “C* @25 1
122 | konzole ve tvaru “U* 1 534 [Sroub M6 x 10 4
123 | zajistovaci deska 1 535 [Sroub s vnitfnim Sestihranem M6 x 8 8
124 | plastova vlozka 2 536 |svornik se 3estihr. hlavou M6 x 10 2
125 | montazni deska spinace 1 537 | pruzna podlozka @5 12
126 | bily citlivy spinac 1 538 [Sroub M6 x 25 3
128 | pruzina 3 539 |svornik se Sestihr. hlavou M6 x 10 14
129 | svornik se Sestihr. hlavou M6 x 20 2 540 [Sestihranna matice M6 22
131 [ liSta ru¢niho kola 1 542 | opérny valec 1
132 | rucni kolo 1 543 | odséavaci hubice 1

544 | antivibracni podlozka 2
545 | Sroub s vnitfnim Sestihranem M8 x 16 10
546 | Sroub s vnitfnim Sestihranem M8 x 30 7
547 [ Sroub M8 x 8 1
548 [ Sroub M6 x 10 4
549 | Sroub s vnitfnim Sestihranem M6 x 35 1
550 [Sroub M8 x 8 2
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Cislo | nazev dilu poCet | Cislo [nazev dilu pocet
551 | Sroub M4 x 6 2 598 | pruzna podlozka @5
552 | Sestihranna matice M12 1 599 | motor
553 | matice M6 4 600 | elektromagneticky spinac
554 | kolik 5x 12 1 605 | svornik se Sestihr. hlavou M8 x 25
555 | vstfikovaci maznice, otvor M10 1 606 | Sroub s vnitfnim Sestihranem M6 x 40
556 [ tésnéni 1 608 | Sroub M5 x 50
557 | valivé lozisko 51102 1 613 | Sroub s vnitfnim Sestihr. M6 x 40
558 | pruzna podlozka 10 2 614 | krouzek “C* &6
559 | svornik se 3estihr. hlavou M6 x 65 2 615 | Sestihranna matice M6
560 [ Sestihranna matice M10 2 616 | Sroub s vnitfnim Sestihr. M5 x 12
561 | kolik 4 x 25 1 617 | matice M12
562 | krouzek “C* @10 1 619 | sestava dlouhé packy
563 | krouzek “C“ @18 1 321 | ochranny kryt
564 | Sroub M4 x 6 12 650 | Sroub s pulkulatou hlavou M10 x 100

651 | podlozka 10

652 | Sroub s vnitfnim Sestihr. M8 x 70
653 | matice M8

654 | Sroub s vnitfnim Sestihr. M8 x 20
655 | Sroub M10 x 30

700 | sestava zakladniho dilu

565 | pruzina

566 | svornik se Sestihr. hlavou M6 x 10
568 | matice M8

569 |retéz 05B-1 x 86

570 |fetéz 05B-1x 76

571 | zajisStovaci lidta

572 | sestava dlouhé packy

573 | pouzdro osy

574 |kolik 5x 16

575 | rukojet

577 |valivé lozisko 61901-2Z

578 | Sroub M6 x 10

579 | krouzek “C* @24

580 |Sroub M6 x 14

582 | valivé lozisko 6303-2Z

583 | kolik

586 |pas “Z“ (délka L =1092)

587 | podlozka @10

588 [ Sroub s vnitfnim Sestihranem M6 x 12
589 | svornik se Sestihr. hlavou M5 x 50
590 |Sroub ST5 x40

591 matice M8

592 [ matice M5

595 | svornik se Sestihr. hlavou M8 x 16
596 | Sroub s vnitfnim Sestihranem M6 x 12
597 | Sroub M5 x 8

701 sestava srovnavaciho stolu

702 | sestava nozZového hridele

703 | sestava tloustkovaciho stolu

704 | sestava systému ozubeného kola
705 | sestava odtahového systému
706 [sestava pravitka

Sl lAalalalalalalaINI2]I2INI]=2INI=INdININDI,I, I,

707 | sestava ochranného krytu
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Cislo | nazev dilu pocet | Cislo |nazev dilu pocet
801 | pryzova manzeta 1 815 | pruzina 1
802 | zajiStovaci packa 1 816 | Sroub se Sestihr. hlavou M8 x 125 1
803 | pruzny kolik 5 x 16 1 817 | matice M8 3
804 | pruzna podlozka 1 818 | podlozka 8 1
805 | podlozka 10 2 819 | kovova trubka tvaru “U* 1
806 | upevnovaci blok 1 820 |svornik M8 1
807 | pruzina 1 821 | samosvorna matice M8 2
808 | Sroub s vnitfnim Sestihr. M6 x 20 2 822 |podlozka 8 2
809 | oto¢ny blok 1 823 | stavitelna deska 1
810 | dotykova lista 1 824 | M6 svornik 1
811 | podlozka 6 1 825 | samosvorna matice M6 2
812 | Sroub se Sestihrannou hlavou M6 1 826 |podlozka 6 4
813 | kolik A6 x 20 1 827 | Sroub se Sestihr. hlavou M6 x 10 2
814 | rukojet hvézdového typu M8 x 32 1 828 | podlozka 6 2
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23.0 ZARUCNI PODMINKY

Frézka srovnavaci a tloustkovaci kombinovana 400V
51.01-STF-250-400

1.

Na vySe uvedeny vyrobek je poskytovana zaruka v trvani 24 mésicu
pfi pouziti pro soukromé ucely (hoby pouZiti).

Zaruka se nevztahuje na zavady zavinéné neodbornym zachazenim,
pretizenim, pouzitim nespravného prislusenstvi nebo nevhodnych pracovnich
nastrojl, zasahem nepovolané osoby, pfirozenym opotfebenim nebo
posSkozenim béhem transportu.

Pfi uplatfiovani naroku na zaru€ni opravu je nutno predlozit zarucni list,
ktery je platny pouze tehdy, je-li opatfen datumem prodeje, razitkem prislusné
prodejny a podpisem prodavajiciho.

Reklamaci uplatriujte u prodejce, kde jste stroj zakoupili. Prodavajici je
povinen fadné vyplnit zarucni list.

Nebude-li pfi opravé shledana zavada spadajici do zaruky, hradi naklady
spojené s opravou vlastnik stroje.

24.0 ZARUCNI LIST

Razitko @ podpis Prode Ce: ... e

D 2= 00 0] o T [ =

Zaznamy o provedenych opravach (datum, podpis):
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